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Á SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO DO ESTADO DE GOIÁS

REFERENTE: PREGÃO ELETRÔNICO Nº 014/2023 – SEDUC/GO
PROCESSO Nº 2023.0000.601.2738

ITEM 1 - Conjunto Aluno em ABS, Composição: 01 mesa e 01 cadeira. (modelo 2 -ABS conforme
especificações FNDE) (Ampla concorrência).
Conjunto Aluno CJA06 ABS: Sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59 e 1,88m; DESCRIÇÃO: • Conjunto do
aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em
plástico injetado com aplicação de laminado melamínico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plástico técnico, montado sobre estrutura tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. Cadeira individual
empilhável com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatômico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aço. MESA: • Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referências), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicação de
laminado melamínico de alta pressão, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referências), na
face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensões acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerância de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Design, detalhamento e acabamento. Dimensões, design e acabamento. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a
identificação "modelo FDE FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de
fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
não de sua própria logomarca. • Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secção
circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a
frio, com costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). • Porta-livros em polipropileno
copolímero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria--prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referências). As características funcionais, dimensionais, de
resistência e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerâncias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensões, design e acabamento. No molde do
porta--livros deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a
identificação do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria
logomarca. • Fixação do tampo à estrutura através de:-06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diâmetro de
6mm), coinjetadas em castelos troncocônicos do próprio tampo; -06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips. • Fixação do porta-livros à travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. • Fixação das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. • Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referências), fixadas à estrutura
através de encaixe. Dimensões, design e acabamento. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo
internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a identificação do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Nas partes
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metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de
no mínimo 300 horas. • Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referências). CADEIRA: • Assento e
encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver referências).
Dimensões, design e acabamento. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o símbolo internacional de
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a identificação do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm de
diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Alternativamente o assento e o
encosto poderão ser fabricados em compensado anatômico moldado a quente, contendo no mínimo sete lâminas internas,
com espessura máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedência legal, isentas de rachaduras, e
deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design. • Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor AZUL (ver referências). Revestimento da face inferior em lâmina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada
do assento mínima de 9,7mm e máxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando mês
e ano de fabricação, a identificação do modelo, e o nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Quando
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melamínico de alta pressão,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referências). Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm e máxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Estrutura em tubo de aço carbono
laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). • Fixação do assento e encosto injetados à
estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. • Fixação do assento em compensado
moldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. • Fixação do encosto em
compensado moldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. • Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referências), fixadas
à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a identificação do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. •
Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-ruginoso que assegure resistência à corrosão. • Pintura dos
elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
mínima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referências). • O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO nº 401/2020). • Os Selos devem ser
fixados na superfície inferior do assento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. Obs.: A amostra do conjunto
deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAÇÃO DA CONFORMIDADE”. • E demais normas atinentes a matéria,
caso necessário.
Marca: Kutz
Fabricante: Ind. e Com. Móveis Kutz Ltda.
Modelo: Conjunto Aluno FDE/FNDE CJA 06b
Tipo: CJA-06B
Procedência: Nacional
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ITEM 3 - Cadeira Escolar com prancheta universitária em resina termoplástica ABS (Ampla concorrência)
Cadeira Escolar com prancheta universitária em resina termoplástica ABS em seus componentes de prancheta, encosto,
assento e porta livros, capaz de comportar a totalidade de uma folha de papel A4 na horizontal / vertical sendo acoplast à
cadeira e fixada através de 05 parafusos autorrachantes, dotada de porta lápis. Cadeira individual em tubo de aço carbono
laminado a frio, com costura, 20x20mm na chapa 16 (1,5mm). Porta livros em formato box injetado em polipropileno
virgem, isento de cargas com três perfurações oblongas na parte traseira e na base trinta e seis perfurações oblongas.
Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL. O assento deve conter dois
castelos de cada lado na face onde se encaixam os tubos que irá receber o encosto. O encosto é composto de três frisos
oblongos na parte superior do lado direito. Fixação do assento e encosto por meio de parafuso 5mm de diâmetro Phillips
auto atarraxante para plástico cabeça flangeada. Sapatas 20x20mm em polipropileno copolímero virgem, isento de carga
minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. O braço que suporta a prancheta deve ser alijável,
para que as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por meio de quatro
parafusos de ¼ allen cabeça chata com porca autotravante e quatro arruelas. Braço confeccionado de forma orgânica tipo
“J” sob a prancheta em tubo 20x20mm dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo
sob o assento e passando ao lado da estrutura dos pés traseiro e frontal, não interferindo no acesso ao usuário. Sob o
assento encontra-se uma travessa tubular de diâmetro de 5/8 na chapa 16 (1,5mm). Travessa frontal em tubo 20x20mm
chapa 16 (1,5mm) ligando os pés frontais em formato de “U” permitindo melhor acomodação das pernas e travessa traseira
reta em tubo 20x20mm na chapa 16 (1,5mm) que liga os pés traseiros. Prancheta lateral em ABS com dimensões mínimas
de 560mmx320mm, seu apoia braços se dá pelo prolongamento da superfície de trabalho, dotado de dois porta lápis.
Fixação da prancheta em ABS a estrutura tubular de sustentação da mesma através de no mínimo 5 parafusos de 5mm de
diâmetro Phillips auto atarraxante para plástico cabeça flangeada. Todos encontros de tubos devem receber soldas em todo
o perímetro da união e devem possuir superfícies lisas e homogenias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda e rebarbas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó Epóxi poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima de 40 micrometros, na cor CINZA. Nos moldes do assento, encosto e porta livro box deve possuir
logomarca do fabricante e datador giratório. PRANCHETA LATERAL: medindo no mínimo 560x320mm, espessura de
4mm. Altura da prancheta ao chão, parte frontal, 775mm (+/-10mm); ASSENTO: medindo: largura 405mm (+/- 5mm);
profundidade do assento 394mm (+/- 5mm); altura do assento ao chão 465mm (+/-10mm); ENCOSTO: medindo: largura
410mm (+/-5mm); profundidade 245mm (+/-5mm); PORTA LIVROS BOX: medindo: profundidade interna 290mm.
SAPATAS: medindo 20x20mm DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: - A empresa vencedora deverá apresentar juntamente
com a amostra dos produtos, o certificado de aprovação do INMETRO conforme PORTARIA Nº 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020; - Resistência a corrosão conforme a ABNT NBR 8094:1983 - E demais normas atinentes a
matéria, caso necessário.
Marca: Kutz
Fabricante: Ind. e Com. Móveis Kutz Ltda.
Modelo: Carteira universitária
Tipo: KCUP/Cadeira escolar
Procedência: Nacional


